2007 | BOBST SPANTHERA 106 LER
N

Descripcion de la impresora

EQUIPO ©
DETALLES

+ Ajuste micrométrico

y 4
+ Ajuste micrométrico central I E‘ N I ‘ O S

+ C.U.B.E. Bobst- sistema operativo de la maquina

+ Elregistro de la mano izquierda registrar las posiciones . Carton board : up to 1000 g/m2

+ Troqueladora automatica con stripper y Blanking

Corrugated board : up to 4 mm
+ Guia de tiro (OS) con detector de doble hoja ) ;

_ _ . _ « Sheet size (max in mm): 760 x 1,060 mm
+ Unidad de despojo con 2x persecuciones superiores y 2x

persecuciones inferiores + Sheet size ( minimum in mm ): 350 x 400 mm
+ 1 x chasis de stripping superior con algun accesorio « Speed:9.000 s/h
+ 1 x Lower stripping frame with some accessories « Presion maxima: 2.6 MN

+ CUBE (unidad central electrénica bobst)

+ Sistema de cierre rapido integrado que garantiza cambios
de trabajo rapidos y sencillos

+ Automatic equipment centering, locking for chase and
supporting plate, ensuring perfect quality achievement of
cutting and creasing
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« A Camera registers latterly on sheet edges or on print
+ °BSSR Integrated Quick locking system

« Automatic equipment centering and locking for chase and
supporting plate
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