
2019 | KBA RAPIDA RA 164 5 SPC
MÁQUINAS DE IMPRESIÓN AÑO: 2019 5 COLORES

DESCRIPCIÓN DE LA IMPRESORA

KOENIG & BAUER RAPIDA 164 5 SPC INSTALLED 2020

EQUIPO DETALLES 
TÉCNICOS

Amortiguador de alcohol VARIDAMP•

Saphira Blanket Pro 100•

Sistema de intercomunicación entre el marcador y la salida•

DriveTronic SPC - Cambio de planchas simultáneo•

Sistema de alimentación sensorial SIS•

Máquina Impresión en línea•

Logotronic Professional•

EES - Emission Extraction System•

Wall screen for visualisation of all press processes•

ErgoTronic ACR - Automatic Camera Register, video camera
for register setting

•

Machine oil for drive gears•

Paquete adicional "Active air-cooling for control cabinets"•

Pallet for Nonstop, plastic material•

Pile entry from the front of the feeder (central)•

Contador diario : 56 Mío. !! Only•
Formato máx. : 1,205 x 1,640 mm•
formato min.:: 600 x 800 mm•
Rendimiento de Impresión : 15.000 Sp/h•
Espesor :: 60-250 g/m2•
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Fully-automatic plate change FAPC, incl. one pneumatic plate
bending device at the gallery

•

Pile exit in sheet travel direction (central)•

Regulación de la temperatura del grupo de entintado sin
refrigeración de los rodillos del tintero, incluido el sistema de
refrigeración combinado de alta tecnología unidad de
refrigeración combinada, refrigerada por aire
(TECHNOTRANS)

•

Dispositivo adicional para la impresión de papel fino•

Roller covering for alcohol-reduced printing•

CleanTronic Synchro - washing system for blankets and
impression cylinders for simultaneous washing processes -
for conventional OR UV inks

•

Nonstop roller, not descending•

Corrección motorizada de los lazos frontales individuales•

Espesor de la plancha de impresión 0,4 mm•

ErgoTronic App•

Interfaz para conectar dispositivos externos de medición en
línea de terceros

•

DataMatrix-Select - Identificación automática de planchas y
carga de datos de trabajo a través de identificación de
plancha

•

+34 682 639 187 info@machinex.com

S P A I N | G E R M A N Y | U S A | I T A L Y | T U R K E Y | C H I N A | B R A Z I L | M E X I C O | P E R U



+34 682 639 187 info@machinex.com

S P A I N | G E R M A N Y | U S A | I T A L Y | T U R K E Y | C H I N A | B R A Z I L | M E X I C O | P E R U



+34 682 639 187 info@machinex.com

S P A I N | G E R M A N Y | U S A | I T A L Y | T U R K E Y | C H I N A | B R A Z I L | M E X I C O | P E R U



+34 682 639 187 info@machinex.com

S P A I N | G E R M A N Y | U S A | I T A L Y | T U R K E Y | C H I N A | B R A Z I L | M E X I C O | P E R U



+34 682 639 187 info@machinex.com

S P A I N | G E R M A N Y | U S A | I T A L Y | T U R K E Y | C H I N A | B R A Z I L | M E X I C O | P E R U



+34 682 639 187 info@machinex.com

S P A I N | G E R M A N Y | U S A | I T A L Y | T U R K E Y | C H I N A | B R A Z I L | M E X I C O | P E R U



+34 682 639 187 info@machinex.com

S P A I N | G E R M A N Y | U S A | I T A L Y | T U R K E Y | C H I N A | B R A Z I L | M E X I C O | P E R U



+34 682 639 187 info@machinex.com

S P A I N | G E R M A N Y | U S A | I T A L Y | T U R K E Y | C H I N A | B R A Z I L | M E X I C O | P E R U



+34 682 639 187 info@machinex.com

S P A I N | G E R M A N Y | U S A | I T A L Y | T U R K E Y | C H I N A | B R A Z I L | M E X I C O | P E R U



+34 682 639 187 info@machinex.com

S P A I N | G E R M A N Y | U S A | I T A L Y | T U R K E Y | C H I N A | B R A Z I L | M E X I C O | P E R U



+34 682 639 187 info@machinex.com

S P A I N | G E R M A N Y | U S A | I T A L Y | T U R K E Y | C H I N A | B R A Z I L | M E X I C O | P E R U



+34 682 639 187 info@machinex.com

S P A I N | G E R M A N Y | U S A | I T A L Y | T U R K E Y | C H I N A | B R A Z I L | M E X I C O | P E R U


	2019 | KBA RAPIDA RA 164 5 SPC
	EQUIPO
	DETALLES  TÉCNICOS


